Tevi

Grosimea peretelui tevilor din otel KAN-therm

Lungime 12-18 mm 22-66.7 mm

76.1-108 mm

Bare de 6 m 1.2 mm 1.5 mm

2 mm

Tip de material

Coeficientul de alungire
liniara

Alungire 4 m cu o crestere
a temperaturii de 60 °C

Conductivitate termica

[mm/m x K]

[mm]

[W/m x K]

Steel

0.0108

2.59
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La fel ca si tevile, fitingurile sunt protejate i‘mpotriva coroziunii printr-un strat imbinarea elementelor sistemului de racordare in cadrul tehnologiei ,Press” permite obtinerea de imbinari cu
de zincare galvanizat5 aplicat pe suprafetele exterioare ale tuturor elementelor. fngustarea minima a sectiunii transversale a tevilor, ceea ce reduce considerabil pierderile de presiune

A~

in intreaga instalatie si asigura conditii hidraulice excelente.
Tehnologia ,Press” aplicata in sistemul KAN-therm Steel permite realizarea de imbinari rapide si etanse prin presare

cu ajutorul profilelor de sertizare general disponibile, eliminand necesitatea de a fileta sau de a suda anumite Etanseitatea si fiabilitatea imbinarilor din sistemul KAN-therm Steel sunt garantate de garniturile speciale O-Ring

elemente ale sistemului. Datorita acestei solutii, procesul de asamblare a unei instalatii, chiar si in cazul tevilor si de sistemul de prindere in patru puncte de tip ,M".

si racordurilor de diametru mare, este redus la minimum.

Sectiune
transversala a unei
imbinari dupa

Sectiune transversala
a unei imbinari inainte

de presare : : :
Prindere in patrﬁ puncte
detipM
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i in gama de diametre de 12-54 mm, functia LBP este asiguratd de garnituri O-Ring special structurate, cu

Denumire O-Ring Proprietati si parametri de functionare Aplicat

brazde, care asigura un control complet si optim asupra imbinarilor in timpul testelor de presiune.
Cauciuc etilena-propilend EPDM

gama de diametre: 12-108 mm in intervalul de diametre 66,7-108 mm, functia LBP este asigurata printr-o structura speciald a tevii de

culoare: negr L . - . . ..
uhoe g . ) e s e e - racordare, cu o crestere minima a diametrului intern al racordului in raport cu diametrul extern al tevii.
presiune maxima de functionare: 16 sau 25 bar apa calda, incalzire centrala, apa

(in functie de uneltele utilizate, gama de diametre conditionata, solutii de glicol*,

si mediul transportat) aer comprimat (fara ulei**)

temperatura de functionare: -35 °C pana la 135 °C
pe termen scurt: 150 °C

Cauciuc fluorurat FPM/Viton

instalatii:
gama de diametre: 12-108 mm e solare
culoare: verde ® pacura

presiune maxima de functionare: 16 sau 25 bar e combustibil
(in functie de uneltele utilizate, gama de diametre e cu grasime vegetald
si mediul transportat) .

solutii cu glicol
temperatura de functionare: -30 °C pana la 200 °C

pe termen scurt: 230 °C Nota: nu se utilizeaza in instalatii
cu apa calda
. . ) o U, Actionare O-Ring cu functia LBP de detec- O-Ringuri LBP cu functie de detec-
Este permisa utilizarea solutiilor non-congelante pe bazd de etilenglicol si propilenglicol cu o concentratie maxima de pana la 50%, aprobate 4 v, A
de producatorul sistemului.  ** Concentratie maxima a uleiurilor sintetice de pana la 5 mg/m3, nu sunt permise uleiurile minerale. tare a scurgerllor. tare a scurgenlor
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Sistemul KAN-therm Steel nu inseamna doar tevi si fitinguri, ci si un intreg
grup de unelte profesionale si moderne care permit conectarea elementelor
in mod fiabil si sigur. Sunt disponibile unelte electrice alimentate

de la retea sau cu baterii de la companii de renume, a caror selectie depinde
de dimensiunea diametrului care urmeaza sa fie instalat.

Unealta de presare
e \

Falci "M"

12-35 mm
Coliere "M™
42-54 mm

Adaptor ZBS1
42-54 mm

C SYSTEM KAN-therm

Unealta de presare

-

Baterie 18V/4 Ah

incarcator
230V




Unelte NOVOPRESS -

Unealta de sertizare EFP203

Unealta de sertizare ACO 102 Falci "M" 15-35 mm

Falci PB2 "M" 12-35 mm

Unealta de sertizare ACO 103 ! Falci "M" 15-35 mm

..

T

Unealta de sertizare ECO 301*

Falci "M" 12-28 mm Colier HP/M 35-66.7 Snap On Adaptor ZB 303 Adaptor ZB 323
Unealta de sertizare ACO 203XL

Colier HP/M 35-108 Snap On Adaptor ZB203 Adaptor ZB221, ZB222 Unealta de sertizare ACO 401/403 Colier HP 76.1-108 Snap On

C/A\ SYSTEM KAN-therm * Uneltele nu sunt disponibile in oferta KAN-therm. 19



. KAN-therm MINI

Baterie 10.8 V 1.5 Ah sau 2.5 Ah
o .

SBM Falci "M" 15-28 mm

incarcator 230 VAC

Unelte REMS

Unealta de sertizare Power-Press ACC Unealta de sertizare Power-Press SE

Unealta de sertizare Aku-Press Falci "M" 12-35 mm Falci "M" 42-54 mm

Unelte KLAUKE

9L
%,
Cy

Falci 76.1-108 mm* Unealta de sertizare UAP 100*

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Taierea tevilor cu ajutorul unui cutter cu role - taierea trebuie sa fie
perpendiculara pe axa tevii si completa, fara a rupe sectiunile de teava taiate.

Asamblare

Viteza, confort si siguranta

Pentru imbinarea elementelor sistemului KAN-therm Steel se foloseste tehnica simpla, rapida si, mai ales,
sigura (nu se lucreaza cu flacara deschisa) ,Press”, care consta in presarea unui fiting pe teava cu ajutorul

unor masini speciale de sertizare. Toate uneltele concepute pentru instalarea sistemului KAN-therm Steel sunt

usor de utilizat si nu necesita calificari speciale.

inainte de a incepe procesul de presare, verificati functionalitatea uneltelor. Se recomanda utilizarea masinilor

de presare si a falcilor de presare furnizate in oferta sistemului KAN-therm Steel.

Sanfrenarea suprafetei exterioare si interioare a capatului taiat al tevii
cu ajutorul unor debavuratoare speciale (pentru diametre de pana la 54 mm
inclusiv) sau a unor pile de otel (pentru diametre de peste 54 mm).

Verificarea prezentei si a impingerea tevii
starii O-Ringului din fiting. in fiting pana

la adancimea necesara.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Pregatirea falcii. Odata Falca are o canelura speciala
in care trebuie introdusa

falca trebuie deblocata flansa accesoriului.
si apoi desfasurata.

Marcarea adancimii necesare de introducere a tevii in fiting — esentiala

pentru a obtine rezistenta corecta a conexiunii. scoasa din carcasa,

Asigurarea falcii prin Conectarea uneltei de sertizare Presare fitinguri pentru Presare fitinguri pentru
impingerea acului la maxim. la falca inainte de presare. diametre de pana diametre de peste
la 54 mm inclusiv. 54 mm.
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Cea mai buna dovada a calitatii
superioare sunt numeroasele
proiecte in diverse sectoare
ale industriei constructiilor.

Desi raman ascunse in viata de zi cu zi, instalatiile bazate pe sistemul
KAN-therm functloneaza fara prObIeme de peste 20 de ani in marile Sistemul KAN-therm este o solutie excelenta atat pentru investitiile noi, cat si pentru cladirile renovate,
ansambluri rezidentiale, institutiile publice, casele unifamiliale, motiv pentru care se regasesc si in cele mai vechi cladiri istorice si structuri sacre.

la bazele sportive si de recreere, precum si in hale industriale si fabrici.
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